
电焊工安全操作规程

1、工作前应认真检查工具、设备是否完好，焊机的外壳是否可

靠地接地。焊机的修理应由电气保养人员进行，其他人员不得拆修。

2、工作前应认真检查工作环境，确认为正常方可开始工作，施

工前穿戴好劳动保护用品，戴好安全帽。高空作业要戴好安全带。敲

焊渣、磨砂轮戴好平光眼镜。

3、接拆电焊机电源线或电焊机发生故障，应会同电工一起进行

修理，严防触电事故。

4、接地线要牢靠安全，不准用脚手架，钢丝缆绳、机床等作接

地线。

5、在靠近易燃地方焊接，要有严格的防火措施，必要时须经安

全员同意方可工作。焊接完毕应认真检查确无火源，才能离开工作场

地。

6、焊接密封容器、管子应先开好放气孔。修补已装过油的容器，

应清洗干净，打开人孔盖或放气孔，才能进行焊接。

7、在已使用过的罐体上进行焊接作业时，必须查明是否有易燃、

易爆气体或物料，严禁在未查明之前动火焊接。焊钳、电焊线应经常

检查、保养，发现有损坏应及时修好或更换，焊接过程发现短路现象

应先关好焊机，再寻找短路原因，防止焊机烧坏。

8、焊接吊码、加强脚手架和重要结构应有足够的强度，并敲去

焊渣认真检查是否安全、可靠。

9、在容器内焊接，应注意通风，把有害烟尘排出，以防中毒。



在狭小容器内焊接应有 2人，以防触电等事故。

10、容器内油漆未干，有可燃体散发不准施焊。

11、工作完毕，必须断掉龙头线接头，检查现场，灭绝火种，切

断电源。


