
设备点检员安全操作规程

（一）点检前的安全要求

1、点检员在点检前，对作业现场的安全状况进行摸底和分析，认

真检查工作区域的不安全因素，做到心中有数。

2、作业人员必须要正确穿戴劳动保护用品和安全用具，对防护

用品、用具的安全性能要进行检查确认；高压绝缘用具还必须检查其

耐压试验周期，确定是否有效；保证作业中安全。

3、严格实行安全互保制度。一个人点检时必须要当班班长指定

一名班组人员同行组成互保对子；二人进行点检时，其中一人要把监

护另外一人作为工作的第一位；三人以上点检时，必须指定专门的现

场监护人。

4、工器具必须放入皮夹或工具袋内，以防在高空作业时工器具

坠落伤人。

5、点检前，必须先对所触摸的可能带电部位进行验电；有漏电

现象发生时，经专业人员处理恢复正常后才能进行点检作业。

（二）点检过程中要求

1、点检过程中要严格按照作业方法、作业程序进行。在点检传

动带、开式齿轮、砂轮、热锯、接近于地面的联轴节、转轴、皮带轮

和飞轮等危险部位时，要注意站立的位置、姿态必须符合安全要求。

2、严禁点检作业人员从旋转设备或旋转机构的上方跨越。

3、检查压力机械的施压部件时，要采取安全防护措施。

4、点检起重机等运动设备时，作业人员必须站在指定安全的位

置，不能随便走动，要绝对做到“车(设备)动人不动，人动车(设备) 不

动” 。并由经过专门训练并考试合格的专职人员驾驶。

5、天车、双梁吊大车行走时严禁爬上小车顶部，以防被厂房顶

部桁架撞伤，确实需要到小车顶部检查时，必须先将大车总电源开关

断开。如果站在大车端梁上，必须扶好并防止被厂房立柱挤伤。



6、对机器设备和工具进行检修时，必须采取有效的防护措施。对

出现危险、不安全因素的工作场所，要设立安全标志和明显的警告

牌。

7、位于高度超过 2 米的工作点，应按登高作业安全要求，穿戴

好必要的个人安全用品和用具。

8、确认点检的电气设备设有的可熔保险器或者自动开，需要接

触设备的金属外壳，必须先确认是否带电，是否采取了保护性接地或

者接零的措施。

9、检查用的手持灯具，其电压不能超过３６伏特，在金属容器

内或者潮湿场所不能超过１２伏特。

10、在有爆炸危险的气体或者粉尘的工作场所进行点检时，要使

用防爆型的点检设备。

11、点检电气设备时必须与运行值班（管理）人员协同进行。

12、点检低压配时需要操作人员或者维修人员协同进行。

13、在散放易燃、易爆物质的工作场所点检作业，要严禁烟火。

14、在发生强烈噪音或散发毒性、刺激性、感染性物质或者大量

粉尘等职业危害的场所作业时，必须按要求穿戴好个人防护用品。

15、在接触酸碱等腐蚀性物质并且有烧伤危险的地点进行作业

时，要有酸碱烧伤的预防性措施。

16、点检其它辅助设备、设施时，也必须制定可靠的安全防护措

施。

17、严格遵守《钳工安全操作规程》《电工安全操作规程》。

18、点检或维护检修时，必须把工器具和物品放置在安全的位

置，作业完毕后不得遗留在现场。

19、上下楼梯时应注意脚下和检查鞋带，防止滑跌。

20、点检时候检查牵引链条、齿轮时禁止将头手伸入机壳内，防

止机械伤害。



21、跨域较大，比如斗式提升机、净化系统等设备，停机检修时

应切断电源并在现场和主控室控制柜处悬挂警示牌， 现场指挥应指

定专人负责并佩戴明显标志，必要时还应配备对讲机以方便上下联

络；

22、对受压容器，密闭容器，各种油罐，管道，沾有可燃性气体

和强腐蚀性溶液的设备进行点检、检修时，必须事先办理危险作业证

后再进行检查，除掉有毒，有害易爆物质，解除容器及管道压力，消

除容器密闭状态再进行工作。

（三）、 检修结束后，注意事项

1、对安全设施的恢复情况负责，必须保证各种防护罩、护栏，

吊孔盖板等复位完好，试车时要与岗位、检修方共同摘牌确认安全后

试车。在转动机械启动时人员应站在轴向位置方向，以防止转动部分

飞出伤人。

2、试车时现场指挥负责人应确认机器内没有遗留物且所有人员

都站 在安全区域后方能启动设备，禁止在主控室启动。
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