
机电车间焊工安全操作规程

1 焊接前准备

1.1 电焊工必须经过岗前培训合格后，方可上岗。

1.2 所有交、直流电焊机的金属外壳，都必须采取保护接零。接

地、接零电 阻值应小于 10欧姆。

1.3 多台电焊机的接地、接零线不得串接入接地体，每台焊机应

设独立的接 地、接零线，其接点应用螺丝压紧。

1.4 每台电焊机须设专用断路开关，并有与电焊机相匹配的电流

保护装置。一次线与电源接点不宜用插銷连接，其长度不得大于 5m，

且须双层绝缘。

1.5 电焊机二次侧把、地线需接长使用时，应保证搭接面积，接

点处用绝缘胶带包裹好，接点不宜超过两处，严禁长距离使用管道、

轨道及建筑物的金属结 构或其它金属物体串接起来作为导线使用。

1.6 电焊机的一次、二次接线端应有防护罩，且一次线端须用绝

缘带包裹严 密；二次线端应使用线卡子压接牢固。

1.7 加强自身安全防护措施，戴好焊接护目镜和面罩，穿戴防护

工作服、防 护手套和绝缘鞋。

1.8 电焊机应放置在千燥和通风的地方（水冷式除外）,露天使用

时其下方应 防潮且高于周围地面，上方应防雨雪或搭设防雨棚。

2焊接过程中

2.1 焊接带压力、带电及盛装有易燃、易爆、有毒物质的容器或

管道，以及 施焊点周围有易燃、易爆危险物质时，应在采取必须的

安全措施下方可施焊。

2.2 焊接贮存过易燃、易爆、有毒物质的容器和管道时，必须经

过严格的置 换、清洗、吹扫，必要时要进行检测知施焊过程中的随

时监测，确认无危险时方 可施焊；并注意通风换气，严禁向容器和



管道内直接输氧气。

2.3 遇有雨、雪、雾或六级以上强风，影响施工安全时，应停止

室外焊接作 业。雨、雪后应先清除操作地点的积水、积雪后方可施

焊。

2.4 焊接操作地点与易燃、易爆物品应有不小于 10米的距离，必

要时应设围档。

2.5 在狭小空间、船仓、容器和管道内工作时，为防止触电，必

须穿绝缘鞋，脚下垫有橡胶板和其他绝缘衬垫；最好两人轮换工作，

以便互相照看。否则就需 有一临护人员，随时注意操作人员的安全

情况，一遇有危险情况，就立即切断电 源进行抢救。

2.6 身体出汗后而使衣服潮湿时，切勿靠在带电的钢板或工件上，

以防触电。 工作地点潮湿时，地面应铺有橡胶板或其他绝缘材料。

更换焊条一定要戴防护手 套，不要赤手操作。

2.7 在带电情况下，为了安全，焊甜不得夹在膝下去搬被焊工件

或焊接电缆 挂在腊颈上。推拉闸刀开关时，脸部不允许直对电闸，

以防止短路造成的火花烧 伤面部。

3焊接完毕

3.1 工作完毕应关闭电焊机再切断电源。

3.2 清理现场卫生，各种工具复位。

3.3 下列操作，必须在切断电源后才能进行：

3.3.1 改变焊机接头时；

3.3.2 更换焊件需要改接二次回路时；

3.3.3 更换保险装置时；

3.3.4 焊机发生故障需进行检修时；

3.3.5 转移工作地点搬动焊机时；

3.3.6 工作完毕或临时离工作现场时。
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