
生产设备设施的检修、维护、保养管理制度

1、目的

为了确保设备设施的检修、维护、保养作业过程中的安全，特制定本管理制

度

2、范围

本制度适用于各种大修、中修、小修、抢修、维护、保养以及由本单位负责

的新建、改建、扩建项目

3、职责

3.1、维修方负责维修的安全方案的制定及培训；

3.2、分管安全负责人负责施工安全方案的审批；

3.3、生产部负责施工安全检修方案执行情况及检修前安全教育的监督、检查；

3.4、各项目负责人负责制定单项项目的安全措施及培训。

4、检修要求

4.1、应按设备维护规程的规定，按时检修设备，不应拖延；

4.2、设备大修应明确相应的指挥协调机构，并明确各部门安全职责。参加检修

工作的部门，应在检修组织协调机构统一指导下，按划分的作业地区与范围工作；

4.3、检修现场应有专人管理指挥；

4.4、检修之前，应有专人对要害部位及安全设施进行确认，并办理有关检修的

审批手续；

4.5、检修中拆除的安全装置，检修完毕应及时恢复。安全防护装置的变更，应

经行政部同意，并应作好记录归档；

4.6、设备检修和更换，必须严格执行各项安全制度和专业安全技术操作规程。

检修前，应对检修人员进行安全教育，介绍现场工作环境和注意事项，做好施工

现场安全交底；

4.7、如在有限空间内部检修，应严格检测空气的质量是否符合要求，以防中毒

和窒息。并应派专人核查进出人数，如果出入人数不相符，应立即查找、核实；

4.8、设备检修完毕，应先做单项试车，然后联动试车。试车时，应严格按照设



备操作程序进行。

5、程序和要求

5.1、检修前应制定详细的检修方案，对较复杂的检修应编制书面的检修程序和

安全方案，消防措施，并报主管负责人审批，安全措施内容应包括安全组织措施

和安全技术措施；

5.2、检修前应组织方案学习和安全教育，严格落实施工安全措施和办理设备停

役手续；

5.3、检修结束后要进行现场清理和设备验收。

6、检修验收及记录

6.1、大、中修由行政部组织验收并保存检修记录；

6.2、小修、维修由使用部门组织验收并保存相关记录；
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